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Рис. 1  Место адаптивного управления в системе ЧПУ типа PCNC 

Классификация систем адаптивного управления 
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Рис. 2  Классификация систем адаптивного управления 
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Рис. 3. Место систем адаптивного управления в системе ЧПУ 

 
Рис. 4. Схема процесса точения 
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Адаптивное предельное управление 

 

Рис. 5. Структурная схема системы адаптивного предельного управления 

Адаптивное оптимальное управление 

 

Рис. 6. Структурная схема системы адаптивного оптимального управления 



 4

Ограничения, накладываемые на управляемые параметры процесса 
резания 

 

Рис. 7. Ограничения, накладываемые  управляемые параметры процесса на
резания, и точки максимальной производительности 
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Решение на базе нейронных сетей 
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Рис. 8. Алгоритм коррекции управляемых параметров процесса резания 

 

Рис. 9. Общая архитектура системы 

Определение мгновенной глубины резания 

 

Рис. 10. Определение мгновенной глубины резания 
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Определение значений управляемых параметров системы, при 
которых достигается максимальная производительность 
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Рис. 11. Определ в системы, при ение значений управляемых параметро
которых достигается максимальная производительность 
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